OUTILLAGE METIER

PINCES A SERTIR POUR COSSES PRE-ISOLEES
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PINCE A SERTIR POUR COSSES PRE-ISOLEES AVEC POSITIONNEUR
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* Conforme aux normes CEl 60 760 /
CEl 60 352.2

* Maintien automatique de la cosse
avant et apres sertissage
* Matrices inox
* Sertissage inverse pour
N une grande précision et visibilité
\‘ _ * Pince gaucher/droitier,
\ sertissage d'une main
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Jiiﬂcﬂflﬂ[ * Ergonomique : toucher soft des gaines
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< 7 . /

v PINCE A SERTIR DE MAINTENANCE POUR COSSES PRE-ISOLEES AVEC POSITIONNEUR
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> CEI 60 760/ CEl 60 352.2

¢ Double sertissage.

* Matrice inox.

¢ Le positionneur intégré dans les mors est une
véritable 3*™ main qui maintien la cosse avant
sertissage et la cosse et le fil apres sertissage.
* Caractéristigues identiques a la 985894.
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+Productivité + Ergonomie
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Y PINCE A SERTIR DE MAINTENANCE POUR COSSES PRE-ISOLEES®
985894

¢ Double sertissage pour cosses pré-isolées conformément

a la norme avec une tenue sur I'dme du conducteur et de lisolant.
¢ Matrice Inox.

* Déverrouillage toujours accessible.

* Forme permettant le calage de la main.

¢ Toucher soft.

* Conforme a la norme CEl 60 352.2 / CEl 60 760.

¢ Sertissage inverseé : positionnement de la cosse sur la partie
fixe pour une plus grande efficacité et précision.
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